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Verf. und Wiedergew. des Stiekstoffes losbarer
stickstoffhaltiger Materialien durch Ausfillung aus
gewissen Schmutzwissern. H. L. A. M. Watrigant,
Lille. Ung. W. 3035.

Teermakadam. Gullan. Engl. 14 555/1910.

Verwertung von Tierkadavern, C. Dick, Préd-
litz, Béhmen. Osterr. A. 6582/1910.

Verwendune ultravioletter Strahlen
Zucker- und Girungsindustrie. Riviére,
Belg. 234 753.

Produkte zur Erzeugung von Zucker, McMul-
en. Engl. 14 657/1910.

Farben; Faserstoffe; Textilindustrie.

Azofarbstoffe. [By]. Frankr. 428 410.

Fur die Bereitung lichtechter Lacke geeigneter
roter Azofarbstoff. [M]. Osterr. A. 7526/1910.

Griine .Anthracenfarbstoife. H. Wolff. Ubertr.
[B]. Amer. 995 936.

Kondensationsprodukte der Anthrachinonreihe.
[B). Frankr. 428 338.

Mercerisieren von Bauwmwolle, namentlich in
Strahnen. Hahn. Frankr. 428 406,

Verstirken von Cellulose. X. Echalier, Villeur-
banne. Amer. 995 852,

Diazofarbstoffe. [By]. Engl. 7422/1911.

Fasern aus Jute, Hanf, Leinen, Wollen u. dgl.,
namentlich in der Form von Strihnen undurch-
lassig zu machen. Lainville, Dax: Belg. 234 835.

Maschine zum Carbonisiersn und Auswaschen
von faserigen Materialien. Henry A. Fretts, Hyde-
Park, Mass. Amer. 995 955.

App. zum Extrahieren von' Fliisslgkeiten aus
Waren zur Benutzung in Wischereien, Firbereien
und Reinigungsanstalten. Greenhill. Engl. 14 964,
1910.

Mehrfarbige Effekte in pflanzlichen Gespinsten
und Geweben. Max Becke, Hochst a. M. Osterr. A.
5403/1910.

‘Ubertragung der Haardeeke von Tierhduten in
natiirlicher Lage auf andere Unterlagen, Gewebe
oder dgl. H. Marche, Fourmies, Frankrejch. Osterr.
A. 2353/1911.

Kiipenfarbstoife. [M]. Engl. 9257/1911.

. Kiipenfarbstofife der Triphenylmethanreihe.
[By]. Frankr. 428 369,

Rote kiipentirbende Farbstoffe,
Zus. 14 040/365 920.

Tell- bzw. plischartischer Stoff aus Baum-
wolle, Hunstfaser- u. dgl. Geweben. Max Miiller,
Limbach. Osterr. A. 7923/1910.

Ausgangsmaterial fiir Kunstgeide aller Art.
Hanawer Kunstseidefabrik, GroBauheim. Ung.. K.
3787.

Pelznachahmungen, Samt, Pliisch u. dgl. H.
Marche, Fourmies. Osterr. A. 2352/1911.

Spatelfarben, Spatelfarbenpriparate u. dgl.
F. K. Ljungdahl, Géteberg. Ung. L. 2947.

Farben von gemischten Textilstoffen (Halb-
wolle, Halbseide usw.) im Einbadverfahren mit sub-
stantiven oder direkten Farbstoffen. G. Chr. Dérr,
Frankfurt a. M. Osterr. A. 210/1911.

Blauer Triphenylmethanfarbstoff. A. Stock u.
Friedrich Heim. Ubertr. [M]. Amer. 995 494.

in der
Paris

[B}. Frankr.

Trisazofarbstoffe. [By]. Frankr. 428 289.

Neuerungen in der Fabrikation von Ultramarin.
G. Leroy, Orleans. Ung. L. 2882.
Férben halbwollener Waren. M. Becke u. A.

Ubertr. [M}. Amer. 995 431.

Wolle nicht schrumpfbar zu machen unter voll-
stindiger Bewahrung der Struktur und der Ge-
schmeidigkeit. Lumpp, Reutlingen bei Stuttgart.
Belg. 234 903.

Lichtunempfindliches Zinksulfid. H. W. Stucklé
Dieuze, ElsaB-Lotrhingen. Osterr. A. 7019/1910.

Beil.

Verschiedenes.

Elektr. Akkumulatorplatten. Apoznanski. Engl.
27 176/1910.

Massen aus Celluloid, Vulkanit u. dgl. mit Me-
tallzeichnungen zu belegen. Kaufmann. Engl.
10 757/1911.

Verpacken oder Aufbewahren von Detonatoren.
Field. Engl. 4093/1911.

Insektenvertilgendes Diingemittel, J. Meitner,
u. E. Partos, Budapest. Ung. M. 3896.

Extraktionsapp. zur Verwendung mit entziind-

* lichen Fliissigkeiten. Martini. Engl. 14 707/1910.

Smith. Engl. 25 225/1910.
John & Berry. Engl.

Filterapparat,

Galvanische Batterie.
19 729/1910.

Verf. und Einr. zum Kiihlen von Gasen.
Kl6nne, Dortmund. Belg. 226 154,

Rohstiicke, insbesondere fiir die Knopffabrika-
tion. Going Manufacturing Co., Amsterdam, Staat
Neu-York, (V. St. A.). Osterr. A. 3424/1910.

Bindung pulveriger Stoffe, Materialien, Kohle
u. dgl. Nicolle. Frankr. Zus. 14 007/425 991.

Kohlenelektrode fiir galvanische Elemente, bei
denen die elektrolytische Fliissigkeit oder das de-
polarisierende Gas oder die Mischungen beider durch
die Poren der negativen Elektrode gebildet wird.
Soc. Anon. pour I’Exploitation des Inventions
d’Etienne Benk$. Frankr. 428 329.

App. zum Desinfizieren und Waschen von Luft.
Smith. Engl. 14 595/1910.

Neuerungen in der Herstellung von kontinuier-
lichen Rektifikatoren fiir Methylalkohol und andere
flichtige Produkte. Barbet. Frankr. 428 299.

Mittel zur Bekéimpfung von Pflanzensehiidlin-
gen und Pilzkrankheiten. K. Marth u. X. Piszeker,
Budapest. Ung. M. 3979.

Silberpapier. F. Kalous, Wlen, u. A. C. Rein-
feld, Weidlingen b. Wien. ‘Osterr. A. 1006/1910.

Beim Schreiben sofort trocknende Tinte, A.
Riiter, Pyrmont. Ung. R. 2629.

Apparat zum Sterilisieren von Fliissigkeiten
mit ultravioletten Strahlen. Henri, Helbronner u.
von Recklinghausen. Engl. 13 687/1911,

Verdampfapparat zur Verdampfung mit mehr-

facher Verdampfung. Rusiecki, Rakitnaja.” Belg.
234 688.
Verdampf- und Konzentrationsapparat. J. E.

Dunn, Philadelphia, Pa. Amer. 995 776.

App zur Abscheidung von mineralischen Stof-
fen aus Wasserldufen. J. V. Coleman, San Francisco
Cal. Amer. 995 526.

Yerein deutscher Chemiker.

Rhbeiniseher Bezirksvereln.
Wanderversammlung am 6./5. 1911 in Koln.

Nachmittags 3% Uhr wurden die Mauser-
Eisenwerke, G. m. b. H., zu K6ln-Ehrenfeld, Ma-

rienstrafe 28/30, von etwa 100 Mitgliedern des Be-
zirksvereins' besichtigt.

Die Mauser-Eisenwerke befassen sich mit der
Herstellung. von Spezialartikeln, zunichst von
eisernen Korben fiir den Transport von Siduren, ins-
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besondere der geschlossenen Vollmantelkorbe mit
Hingeeinsatz, welche an Stelle der Weidenkorbe
mit Strohpackung Verwendung finden. Die Neue-
rung wurde von der chemischen Industrie in gréQe-
rem MafBstabe eingefithrt, da durch sie eine viel
grofere Betriebssicherheit neben einer lingeren
Dauer der Packung erzielt wird. Fiir den Transport
von hochprozentiger Salpetersiure auf der Eisen-
bahn ist der Weidenkorb und die Strohpackung
wegen der hohen Feuersgefihrlichkeit nicht mehr
zugelassen. Auch das Ausland, besonders Belgien,
Frankreich und Osterreich haben sich die bewihrte
Packung zunutze gemacht (bis Ende 1910 waren ca.
700 000 Stiick Korbe verschiedener Ausfihrung ge-
liefert).

Das Merkzeichen des Mauserkorbes, die koni-
schen Lingsrillen, wird noch prignanter am sog.
Mauserfafl, das sich aus dem Korbe entwickelte und
heute in der chemischen GroBindustrie ein iiber-
raschend vielseitiges Anwendungsgebiet, an Stelle
des Holzfasses. gefunden hat. Diese Fisser werden
besonders in der Farbenindustrie zum Versand und
zur Lagerung von Anilinfarben, Indigo, Chlorkalk
usw. vielfach benutzt.

Die Mauser-Eisenwerke verarbeiten jahrlich
4000—5000 t Bleche, Stab- und Bandeisen fiir
ihre Produkte.

Nach der iiberaus interessanten Besichtigung
aller Produktionsstitten des Werkes wurden die
Teilnehmer in liebenswiirdiger Weise von dem
Besitzer der Firma bewirtet, wobei sich Ge-
legenheit fand, dem Werke und ihrem Inhaber
den herzlichsten Dank des Bezirksvereins auszu-
sprechen.

Ein gemeinschaftliches Abendessen im Belgi-
schen Hof, abends 8 Uhr, vereinigte noch eine
groBere Anzahl der Mitglieder bis zurispiten Stunde.

Dr. Gartenschldger. [V. 72.]

Miirkischer Bezirksverein.

Sitzung vom 17./5. 1911 im Monopol-Restaurant,
FriedrichstraBe 100.

Gegen 19 Uhr erdffnete der Schriftfiihrer Dr.
Hans Alexander die von etwa 60 Herren be-
suchte Versammlung und erteilt nach Verlesung
und Genehmigung des Protokolls der Aprilsitzung
das Wort Herrn Dr. Paul Alexander zu sei-
nem Vortrage: ,,Uber Regeneration des Kautschuks*,
Es ist nicht zu befiirchten, daB durch die tech-
nische Darstellung von synthetischem Kautschuk,
die in den letzten zwei Jahren die Aufmerksamkeit
weitester Kreise erregt hat, eine Entwertung des
Kautschucks bewirkt werden konnte. Auch in Zu-
kunft werden deshalb die Bestrebungen existenz-
berechtigt bleiben, deren Ziel auf ejne Verbilligung
der Kautschukprodukte gerichtet ist. Diese Be-
miihungen bewegten sich bisher verwiegend nach
zwei Richtungen. Einerseits versuchte man, Er-
satzmittel fiir den Kautschuk zu finden, anderer-
seits war man bestrebt, die in den schon gebrauch-
ten Kautschukprodukten aufgespeicherte Kaut-
schuksubstanz von neuem zu verarbeiten. Die Be-
mithungen zur Auffindung eines geeignetenyKaut-

Cb. 1911,

schukersatzmittels baben zu keinem vollen Erfolge
gefiihrt. Die grofle Anzahl plastischer Massen, die
aus Leim und anderen wiisserigen Gallerten auf die
mannigfachste Art hergestellt worden sind, kommen
fiir die Herstellung eigentlicher Kautschukprodukte
iberhaupt nicht in Betracht. Dagegen haben die
Produkte, welche durch Einwirkung von Schwefel
oder Chlorschwefel auf fette Ole gewonnen werden,
nicht weil sie den Kautschuk zu ersetzen imstande
wiren, wohl aber, weil sie vorziigliche Verdiinnungs-
mittel fir den Kautschuk sind, grolle Bedeutung fiir
die Kautschuktechnik gewonnen.

Da die Bemiihungen, ein Ersatzmittel fiir den
Kautschuk zu finden, nicht zum Ziele fithrten, war
man fortgesetzt bestrebt, die in den gebrauchten
Kautschukprodukten enthaltene Kautschuksub-
stanz in mdglichst rationeller Weise von neuem zu
verwerten. DaB die Frage der ,,Regeneration‘ des
Kautschuks iiberhaupt ein technisches Problem dar-
stellt, ist darauf zuriickzufiihren, daB die Kaut-
schuksubstanz im Verlauf der technischen Verarbei-
tung durch die sog. .,Vulkanisation* Verdnderungen
erleidet, welche nicht ohne weiteres riickgingig ge-
macht werden kénnen. Bei der Vulkanisation wirken
entweder Chlorschwefel (mit Schwefelkohlenstoff
verdiinnt) bei gewShnlicher Temperatur (Kaltvul-
kanisation) oder Schwefel bei Temperaturen zwi-
schen 130 und 180° (Heifivulkanisation) auf die aus
Kautschuk, sowie organischen und anorganischen
Fiillmitteln hergestellten Kautschukmischungen ein.
Welcher Art die Vorginge sind, die sich wihrend
der Vulkanisation abspielen, dariiber hat noch
niemand vollkommene Klarheit schaffen kénnen.
Die von Wolfgang Ostwald vertretene Ad-
sorptionstheorie kann keine befriedigende Erkli-
rung geben. Es mufB vielmehr angenommen werden,
daB neben physikalischen Vorgingen wirkliche che-
mische Reaktionen zwischen dem Schwefel und der
Kautschuksubstanz eine bedeutungsvolle Rolle spie-
len. Die Bindung zwischen der Kautschuksubstanz
und dem Schwefel ist eine so feste, dal es bisher
nicht gelungen ist, aus vulkanisiertem Kautschuk
den Schwefel ohne gleichzeitige Zersetzung der
Kautschuksubstanz zu entfernen, trotzdem kein
Mittel, das leicht mit_'Schwefel reagiert, unversucht
gelassen worden ist. Die Behauptung, dafl es ge-
lungen sei, den vulkanisierten Kautschuk zu ent-
schwefeln, d. h. vom gebundenen Schwefel zu be-
freien, ist schon unzihlige Male aufgestellt worden,
hat sich aber immer als unrichtig erwiesen. Wer
diese Behauptung von neuem aufstellt, mufl sie
zahlenmifBig beweisen, wenn er darauf Anspruch
erhebt, wissenschaftlich ernst genommen zu werden.
Der Vortr. hiilt es auf Grund seiner jahrelangen Be-
schiftigung mit dem Gegenstande fiir unwahrschein-
lich, daB die Entschwefelung des vulkanisierten
Kautschuks in absehbarer Zeit gelingen wird. Je-
denfalls wiirde die Lésung dieses Problems fiir die
Kautschuktechnik von ganz untergeordneter Be-
deutung sein, weil auch die aus weich vulkanisierten
Kautschukprodukten wiedergewonnene Kautschuk-
substanz von neuem vulkanisiert werden kann. Bei
Kautschukprodukten, welche neben Kautschuk nur
geringe Mengen organischer oder anorganischer Fiill-
stoffe enthalten, kommt es nur darauf an, die Kaut-
schuksubstanz, die durch die Vulkanisation fest und
unbildsam geworden ist, in denjfiir die Wiederver-
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arbeitung erforderlichen plastischen Zustand zu ver-
setzen. Diese Veranderung kann durch einc ge-
eignete Art der Anwendung von Wirme bewirkt
werden und beruht wahrseheinlich daraut, daB3 die
Kautschuksubstanz, die wahrend der Vulkanisation
sich zu groBieren Molekularkomplexen zusammen-
schlieBt, wicder in kleinere Molekularkomplexe zer-
fillt. Bei Kautschukprodukten, welche griBere
Mengen von Fullmittein und besonders Gewebe-
stoffe enthalten, mull neben der Plastizierung eine
Beseitigung der Gewebestoffe und eine Anreiche-
rung der Kautschuksubstanz im Produkte erstrebt
werden. Zur Beseitigung der Full- und Faserstoffe
konnen zweierlei Wege eingeschlagen werden. Man
versucht, entweder die Fill- und Faserstoffe in Lo-
sung bzw. auswaschbare Form iiberzufithren, so
dal3 die Kautschuk=ubstanz als Riickstand verbleibt,
oder man bringt umgekehrt die Kantschuksubstanz
in Losung und trennt die Kautsehukldsung mecha-
nisch von den ungelist geblichenen Fiill- und Faser-
stoffen. Zu der ersten Kategorie von Verfahiren ge-
hort das Mit e hellsche Siurever(ahren, das auf
der Anwendung miilig konz. Mincralséuren beruht
und in den Vervinigten Staaten von Nordamerika
schon vor 3—4 Jahrzehnten zur Entwicklung einer
besonderen  Regencrationsindustrie  gefithrt  hat.
Zur gleichen Art von Verfahren gehort das M ar k s-
sche Alkalivertahren, das ungefihr seit [H00 einge-
filhrt worden ist und groflere Bedeutung fir die
Regenerationstechnik erlangt hat. Die zweite Art
von Verfahren, bei denen man die Kautschuksub-
stanz in Ldsung dberfihrt und aus der Losung
wieder abscheidet, stellt den fur die Reinigung der
Kautschuksubstanz scheinbar einfachsten Weg dar.
Schon unter den ersten fiir die Verwertung der
Kautschukabfille angegebenen Verfahren [(inden
sich Vorsehlige dieser Art. Wean trotzdem crst in
neucrer Zeit Loseverfahren in gréBeren Fabrika-
tionsbetrichen Anwendung gefunden haben, so licgt
dies daran, dalBl sich vulkanisierter Kautschuok erst
bei héheren Temperaturen genagend leicht in Kaut-
schuklisungsmitteln 16st und bei diesen Tempera-
turen die Depolymerisation der Kautschuksubstanz
den gewiinschten Umfang bei weitem iberschreitet.
Es ist aber moglich, durch gecignete Behandlung
die durch Depolymerisation weich und schmierig
gewordene Kautschuksubstanz wieder auf den tir
die Wiederverarbeitung erforderlichen Grad der
Plastizitiit zu bringen. Die Kautsehnkmassen, die
man aus den Lisungen nach Abscheidung des Lo-
sungsnittels erhilt, sind noch keine reine Kaut-
schuksubstanz. Sie enthalten vielmehr noch die in
den KautschuklGsungsmiitteln gleichfalls dalichen
organischen Fiillstoffe. Man kann aber aus den
Kautschukléungen fast reine Kautschuksubstanz
gewinnen, wenn man sie mit Kautschukfillungs-
miticln (Alkohole, Aceton) versetzt. Solche Fil-
lungsverfahren finden in der Regencrationstechnik
nur deshall keine Anwendung, weil sie nicht éko-
nomisch sind.

Kautschukregenerate, wenn sie reich an nicht
zu stark vulkanisierter Kautschuksubstanz sind,
lassen sich wie Rohkautschuk fiir die Herstellung
aller Arten von Kautschukprodukten verwerten,
die qualitativ allen Anspriichen an cin gutes Kaut-
schukprodukt entsprechen. Nur muf bei der Her-
stellung der betreffenden Produkte dem Umstande

geniigend Rechnung getragen werden, daf es sich
beim regenerierten Kautachuk um schon einmal vul-
kanisiertes Material handelt. Jedenfalls darf rege-
nerierter Kautschuk in keiner Weise mit den orga-
nischen Zusatzstoffen auf eine Stufe gestelit werden;
denn cr unterscheidet sich von diesen dadurch, daB3
der typische Bestandteil wirkliche Kautsehuksub-
stanz mit allen ihren guten und schlechten Eigen-
schaften ist.

Der einstiindige Vortrag, der von der Vorfuh-
rung zahlreichier Priparate und von verschiedenen
Experimenten begleitet war, wurde mit grofitem
Interesse von den Anwesenden angehort und rief cine
ausgedchnte Diskussion hervor, an der sich auller
dem Vortr. diec Herren Prof. Arndt, Dr. Aner-
bach, BulBB, Hesse, Prof. Hinrichsen,
Dr.Karsten,Plenske,Stephan,Wie-
g and beteiligten. Nach dem Dank des Vorsitzen-
den an den Redner wird zum geschiiftlichen Teile
iibergegangen und zundichst ecine sehr liebenswiir-
dige Aufforderung des Pommerschen Bezirksver.
eins zum zahlreichen Besuche der Stettiner Haupt-
versammlung, sowic eine Einladung der Naturfor-
schenden Gesellschaft zu Gorlitz zur Teillnahme an
der Feier ihres hundertjahrigen Bestehens, die vom
8.-—10./10. in Gorlitz begangen wird, verlesen. So-
dann wurden die Namen der neuaufgenommenen
und neugemeldeten Mitglieder mitgeteilt.

Bei der nun folgenden Besprechung der die
Privatheamtenversicherung  betreffenden auf der
Stettiner  Hauptversammlung eingebrachten An-
trige entspinnt sich cine sehr langwierige Debatte
dariiber, ob die Ausdehnung dieser Versicherung
auch anf die akademiach gebildeten Chemiker win-
schenswert sei, oder oh, ihnlich wie die Diplom-
ingenicure, auch die Chemiker auns Riicksicht auf jhr
Standesinteresse nicht zusammen mit Angestellten
niederer Bildungsgrade in eine Zwangsversicherung
mit eingeschlossen werden sollen. Die Ansichten fiir
und wider hielten sich dabei ziemlich die Wage. An
der Debatte beteiligten sich auBler dem stellvertre-
tenden Abgeordneten zum Vorstandsrat Herr Dr.
Hesse, die Herren Dr. Hans Alexander,
von Benningsen, Bufl, Eiehengriin,
Karsten, Plenske, Stephan, War-
sehauer. SchlieBlich wurde mit groBer Mehr-
heit beschjossen, zur Klirung der ganzea Sachlage
die inzwischen in Heft 21, S. 992 erschienenc
Resolution baldmoglichst in der Vereinszeitschrilt
verdffentlichen zu lassen.

Erst kurz nach 12 Ulr crreichte der offizielle
Teil der Sitzung sein Ende.

Hans Alexunder. | V. 68.]

Wuppertaler Ortsgruppe des Rhein. Bezirksvereins.
Sitzung vom 1./6. 1911 in Elberfeld.

Die von 20 Herren besuchte Sitzung brachte
einen mit groBlem Beifall aufgenommenen Vortrag
des Hermn Dir. Dr. Dannemann, Barmen: ,,Uber
das praktisch-heuristische Verfahren im naturwissen-
schaftlichen Unterricht, der demniichst in der Z.
zum Abdruck gelangt.

Sitzung vom 6./7. 1911 in Elberfeld.

Anwesend 14 Mitglieder, 1 Gast.
Die Herren Dr, Zart, Dr. Thomaschewski,
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Dr. Hie menz berichten iiber den Verlauf und
die Vortrige der Stettiner Hauptversammlung.
Einer der Referenten wies auf den Ubelstand hin,
daB der Geschiftsbericht des Vorstandes und die
Antrige des Vorstandsrates erst unmittelbar vor der
Sitzung verteilt werden, wodurch die Vorbereitung
auf die ev. neu geprigten Fassungen erschwert wird.

Der Vorsitzende Dr. H e s s e macht einige klei-
nere geschiftliche Mitteilungen.

Als weiteren Punkt der Tagesordnung be-
grindet Dr. Zart seinen Antrag fiir die ndchste
Haupiversammlung, die Abstimmungen in den ge-

|

schiftlichen Sitzungen, iiber deren Art in den Sat-
zungen nichts bestimmt ist, kiinftig geheim vorneh-
men zu lassen. Dies wiirde gegen den bisher um-
stindlichen Abstimmungsmodus auch eine Verein-
fachung bedeuten: es konnte jeder Herr am Beginn
der Sitzung die seinen Stimmvertretungen ent-
sprechende Anzahl abgestempelter Stimmkarten er-
halten, die nach der Ausfiillung einfach gezihlt
werden. Nach einer lebhaften Diskussion wurde ein-
stimmig beschlossen, den interessanten Antrag zu
vertagen, damit weitere Kreise sich zu der Anregung
duBern konnen. Grdlert. [V. 73.1

Referate.

I. 2. Analytische Chemie,
Laboratoriumsapparate und allge-
meine Laboratoriumsverfahren.

Oskar Neufang jun., Saarbriicken. Probe-
pehmer fiir in geschlossenen GefidBen befindliche
Fliissigkeiten mit einer Innerhalb einer Hiilse ver-
schiebbaren Schopfoffnung. Vgl. Ref. Pat.-Anm.
N. 11 862; S. 623. (D. R. P. 235 370. Kl. 42]. Vom
16./10. 1910 ab.)

Emm. Pozzi-Escot. Anwendung einiger Fil-
lungsreaktionen mit Dimethylaminobenzolazoben-
rolsulfoséure in der Mikrochemle. (BIl. Soc. chim.
9, 22, [1910].) Obige Sidure gibt mit Metallsalzen
eine sehr grofe Anzahl von schwerlgslichen Nieder-
schligen, von denen einige leicht krystallinisch
werden und vorteilhaft zur Erkennung der Basen
herangezogen werden kénnen. Beschrieben werden
die}Salze von Gold, Quecksilber, Kupfer, Palladium,
Blei, Zinn, Silber, Cadmium, Zirkon, Chrom, Thal-
lium, Uran, Kobalt, Nickel, Lanthan, Mangan, Eisen,
Zink, Beryllium, Erbium, Cer, Strontium, Calcium,
Magnesium, Lithium, Aluminium, Didym, Rubi-
dium. Beziiglich der Einzelheiten und der mikro-
skopischen Bilder muf} auf das Original verwiesen
werden. Flury. [R. 2208.]

Q. P, Pamfil. Qualitative Analyse der Metalle
ohne Verwendung von Schwefelwasserstotf und
Schwefelammonlum. (Moniteur Scient. [4] 24, 641
bis 643. Oktober 1910.) Der eigentlichen Analyse
gehen 10 Vorpriifungen vorher. Diese sind: Magnet-
probe, Schmelzen mit Soda auf Kohle vor dem Lét-
rohr, Schmelzen mit Soda und Salpeter, Marsh-
sche Probe, Flammmenfirbung, Priifung in der Bo-
raxperle, Glithen im geschlossenen Rohr und Schmel-
zen mit Soda im geschlossenen Rohr, Erhitzen mit
konz. und mit verd. Schwefelsdure. — Als Losungs-
mittel wihlt man womdglich Salpetersdure oder
Kénigswasser. — Zur eigentlichen Analyse wird die
Lésung zundchst fiir sich, dann nochmals mit
rauchender Salpetersiure zur Trockne eingedampft.
Der Riickstand wird in verd. Salpetersiure gelost.
Ungel6st bleiben nur Zinndioxyd und Antimonsiure
(A). Im Filtrat A werden Silber, Quecksilber-
oxydul (?) und Blei als Chloride (B), im Filtrat B
Wismut als BiOCl (C), im Filtrat C Mangan, Eisen,
Kobalt, Nickel, Kupfer, Titan, Zirkon und Uran,
sowie Magnesium (teilweise) als Hydroxyde mit
Kalilauge und Wasserstoffsuperoxyd ausgefillt

(Filtrat IIT). Man lést in verd. Schwefelsiure und
fallt Mangan mit iiberschwefelsaurem Kali (D), im
Filtrat D Eisen, Titan, Zirkon und Uran mit Am-
noniak (E), iin Filtrat E Kobalt mit Nitroso-8-Naph-
thol (F), im Filtrat F Kupfer mit Thiosulfat (G), im
Filtrat G Cadmium mit Ammoniumcarbonat und
Wasserstoffsuperoxyd (H), im Filtrat H Nickel als
Hydroxyd (J), im Filtrat III werden Aluminium und
Phosphor mit Ammoniak {J), im Filtrat J die Erd-
alkalien mit Ammoniumcarbonat (K), im Filtrat K
Zink mit Ferrocyankalium (L) ausgefillt, im (sauren)
Filtrat L fiihrt man das Chromsalz durch Schiitteln
mit Wasserstoffsuperoxyd und Ather in Chromper-
oxyd iiber, das vom Ather aufgenommen wird. Man
gieBt die dtherische Losung ab und fillt in der wiis-
serigen Losung (M) Magnesium und Arsen als Mag-
nesiumammoniumarseniat aus. Die Alkalien werden
in einer besonderen Probe spektroskopisch nachge-
wiesen. — Die Identifizierung der einzelnen Metalle
erfolgt durch die iiblichen Spezialreaktionen.
Wr. [R. 2031.]

D. A. Roche. Bemerkungen zu einem qualita-
tiven Analysengang. (Moniteur Scient. [5] 1, 87.
Februar 1911.) Die Bemerkungen beziehen sich
auf die von Pamfil (vgl. vorst. Referat)
angegebene qualitative Analyse der Metalle ohne
Verwendung von Schwefelwasserstoff und Schwefel-
ammonium. Es werden einige Ungenauigkeiten und
Fehler der Methode berichtigt. Im iibrigen wird
diese als bemerkenswert und in vielen Féllen brauch-
bar bezeichnet. Wr. [R. 2033.]

E. Murmann. Uber die Trennung von Kalk und
Magnesia. (Wiener Monatshefte 32, 105—115. Dez.
1910 [Febr. 1911]. Pilsen.) Vf. ersetzt bei der Fél-
lung des Kalkes das Ammoniak durch schwache
Basen (Anilin, Pyridin, Chinolin). Da erfahrungs-
gemil um so mehr Magnesia im Kalknieder-
schla g eingeschlossen wird, je mehr die Fliissig-
keit sich der alkalischen Reaktion nahert, so sind
diese Basen, deren Salze sauer reagieren, dem Am-
moniak iiberlegen; auch kann bei ihrer Anwendung
die Konzentration der Magnesiumsalze viel grofBer
sein, als bei Verwendung von Ammoniak als Neu-
tralisationsmittel. Die Fillung des Kalkes mit
Anilin bei Gegenwart von Anilinsalz oder besser Sal-
miak, ergab in verd. Losung gute Resultate. Die
Fillung durch verd. Pyridin gab gute bis sehr gute
Resultate. Die Fillung mit Chinolin in geringem
UberschuB kann ziemlich sorglos geschehen; die Re-
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